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(57) Abstract: A device and a method for the preparation of 
film webs (7,17) are disclosed. According to the invention, 
the following process steps are used for the production of the 
film web: extrusion of a film tube (1), laying and pinching of 
the film tube (1), reversing the film tube (1) and cutting the 
extruded film tube (1). The invention also has the following 
novel features: the film tube (1) is cut before the pinching is 
carried out and the obtained at least one film web (7, 17) runs 
through (1) merely one reversing device (100), before supply 
to a fixed further processor or storage device. 

(57) Zusammenfassung: Gezeigt werden eine Voirichtung 
und ein Verfahren zur Bereitstellung von von Folienbahnen 
(7,17). Bei der Bereitstellung der Folienbahnen kommen 
folgende Bearbeitungsschritte von - Extrudieren eines 
Folienschlauches (1) - Flachlegen und Abquetschen des 
Fblienschlauches (1) - Reversieren des Folienschlauches 
(1) - Schneiden des extrudierten Folienschlauchs (1). Die 
Erfindung enthalt zusatzlich folgende neue Merkmale: - der 
Folienschlauch (1) wird geschnitten, bevor die Abquetschung 
erfolgt und - die entstandene zumindest eine Folienbahn 
(7, 17) durchlauft (1) lediglich eine Reversiervorrichtung 
(100), bevor sie einer ortsfesten Weiterverwertungs- oder 
Speichervorrichtung zugefUhrt wird. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Bereitstellung von Folienbahnen, 
welches folgende Verfahrensmerkmale umfasst: 
15 - Extrudieren eines Folienschlauches 

- Flachlegen und Abquetschen des Folienschlauches 

- Reversieren des Folienschlauches 

- Schneiden des extrudlerten Folienschlauchs 

20 Verfahren dieser Art kommen in der Regel im Zusammenhang mit 
Schlauchfolienextrusionsanlagen zum Einsatz. Oft wird ein Folienschlauch 
extrudiert, flachgelegt, abgequetscht und anschlieBend einer Wickelvorrichtung 
zugefuhrt. Besonders erwShnenswert ist noch, dass die Schlauchfolienbahn in 
der Regel nach der Abquetschung eine so genannte Reversiervorrichtung 

25 durchlauft. 

Alle vorgenanten Funktionseinheiten sind druckschriftlich bekannt. So 
beansprucht zum Beispiel die DE 100 40 055 eIne solche Reversiervonichtung 
und zelgt auch die zugehCrigen Abquetsch- und Flachlegevorrichtungen. 

30 Urn den Folienschlauch in Folienbahnen zu venvandein, bedient man sich 
verschledenartiger Schneidvorrichtungen, welche an der Wickelvorrichtung 
angebracht sind und die SchlSuche unmittelbar vor Beginn des 
Wickelprozesses in Folienbahnen verwandeln. In der Regel werden zu diesem 
Zweck BesSumschnitte an beiden Kannten des flachgelegten Folienschlauches 

35 durchgefDhrt. Bel diesem Vorgang entsteht jedoch erheblicher Abfall. Da 
moderne Regelverfahren jedoch eine genaue Einstellung des Durchmessers 
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der extrudierten Schlauchfolie und damit der Breite des flachgelegten 
Folienschlauchs eriauben, wird vielfach auf einen BesSumschnitt verzichtet. 
Stattdessen werden Schlitzmesser an den Wlckelvorrichtungen angebracht, 
weldie die flachgelegte Foiienschlauchbahn unmitteibar an ihren Kannten 

5 aufschlitzen und damit unn6tlgen Abfall vemneiden. 

Diese Art der Herstellung von Folienbahnen aus FolienschlSuchen eignet sich 
jedoch nicht fur dOnne, empfindiiche oder klebrige Folien. Diese Folien werden 
durcin die Einwirkung des Schlitzmessers auf den flachgelegten Folienschlauch 
in Mitleldenschaft gezogen. Folien der vorgenannten Art werden also nacfi wie 

10 vor mit Hilfe von Besaumschnitten, die an der Folie vorgenommen werden, 
nachdem diese die Reversiervonichtung durchlaufen hat, bereitgestellt. 

Daher besteht die Aufgabe der voriiegenden Erfindung darin, ein Verfahren 
vorzuschlagen, welches die Bes§umschnitte QberflQssig macht und die Kosten 
15 der Vorrichtung in Grenzen halt. 



Die Aufgabe wird dadurch geldst, 

- dass der Folienschlauch in Forderrichtung des Folienschlauches (z) 
20 geschnitten wird, bevor die Abquetschung erfolgt und 

- dass die entstandene zumindest eine Folienbahn lediglich eine 
Reversiervorrichtung durchiaufl, bevor sie einer ortsfesten 
Weiterverwertungs- oder Speichervorrichtung zugefQhrt wird. 

25 Durch diese I\/Ial3nahme kann die besagte Schneidvorrlchtung den 
Folienschlauch schneiden, wahrend sidi noch Luft in der Folienblase befindet, 
so dass keine BeschSdigung der Innenflachen des Folienschlauchs auftritt, 
wenn das Messer die Folie durchschneidet und in den Innenraum des 
Folienschlauches hineingreift. 

30 



Weitere bevorzugte AusfQhrungsform des Verfahrens zur Herstellung von 
Folienbahnen weisen eine Reversiereinrichtung auf, die die durch den 
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Schneidvorgang entstandenen Folienbahnen reversiert, wahrend diese fladn 
aufeinander liegen. 

Bei der Herstellung von Klebefolie ist es besonders vorteilhaft, wenn die 
5 klebrige Folienschicht den Auftenumfang des extmdierten Folienschlauchs 
bildet. Auf diese Weise wird ein Verkleben der beiden Folienbahnen 
insbesondere bei Ihirem gemeinsamen Transport durch die Reversiervorriclitung 
vermieden. 

10 Weitere AusfQIirungsformen der Erfindung gelien aus den Zeiclinungen und der 
gegenstandlichen Beschreibung hervor. 

Die einzelnen Figuren zeigen: 



Fig. 1 Eine vollst§ndige Ansiclit einer Vorrichtung, bei der ein Sclnnitt vor 

der Abquetscliung vorgenommen wird. 
Fig. 2 Eine Seitenansicfit dieser Vorrichtung 
Fig. 3 Eine Seitenansicht einer erfindungsgemaUen Vorrichtung 

15 

Die Figuren 1 und 2 zeigen eine Vorrichtung, welche unter anderem Qber eine 
Flachlegevorrichtung 2, eine Schneidvorrichtung 4 und eine 
Abquetschvorrichtung 3 verfQgt. Da die Schneidvorrichtung 4 vor der 
Abquetschvorrichtung 3 dargestellt ist, l<ann die Folie vor dem failigen 
20 Reversiervorgang geschnitten werden. 

In Forderrichtung z lasst sich der Werdegang des Schlauches folgendemnaSen 
beschreiben: 

Der von einer nicht gezeigten Schlauchfolienextrusionseinheit extrudierte 
Folienschlauch 1 vi/eist gewohnlich ein in radialer Richtung kreisrundes Profil 

25 auf. In Transportrichtung z schlielJt sich eine Flachlegevorrichtung 2 an, die das 
Profil sukzessive von zwei gegenuber liegenden Seiten her zusammendrQckt. 
Hinter der Flachlegevorrichtung 2 wird der Folienschlauch 1 durch eine 
Vorabquetscheinrichtung 6 gefuhrt. Die zugehSrigen Vorabquetschwalzen 16 
und 26 sind derart voneinander beabstandet, dass die geraden Seiten des 

30 Folienschlauches 1 noch nicht aufeinander liegen. Durch das noch nicht 
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vollstandlge Abquetschen verbleibt ein Luftpolster im Foiienschlauch 1. Es 
schlielSen sich zwei Schneidvorrichtungen 4, 5 an. Diese Schneidvorrichtungen 
4, 6 umfassen jeweils eIn Messer 8. Die Messer 8 sirid auf nicht nSher 
dargestellte Weise am Maschinengesfell befestigt. Diese Messer 8 sind derart 
5 angeordnet, dass sie den Folienschlaucii 1 an seinen Endrundungen 
aufschlltzen. Im weiteren Verlauf durchlaufen die durch die Schiitzung 
entstandenen Folienbahnen 7, 17 die Abquetschvomchtung 3, die aus zwei 
Abquetschwalzen 13, 23 besteint. Diese Vorrichtung dient dazu, die beiden 
Folienbalinen 7, 17 flach aufeinander zu drCicken und damit den Einschluss von 
10 Luft zwischen den beiden Folienbahnen 7, 17 zu verhindern. Der 
Verdeutlichung halber sind die Folienbahnen 7, 17 In Figur 1 auseinander 
laufend dargestellt, werden aber flach aufeinander liegend Reversiereinrichtung 
zugefQhrt wie es in Figur 3 dargestellt ist. 

Eine geeignete Reversiereinrichtung ist belspielsweise in der Doickschrift DE 
15 100 40 055 A1 naher beschrieben. Die gemeinsame FQhrung der beiden 
aufelnanderliegenden Follen in einer Reversiervorrichtung ist grundsStzlich 
auch In einer anderen Reversiervorrichtung moglich. 

Die in Fig. 2 dargestellte Seitenansicht der erfindungsgemaden Vorrichtung 
20 verdeutlicht den Prozess des Flachlegens des Folienschlauches in der 
Fiachlegevorrichtung 2, von der nur die beiden Seiten der Flachlegeplatten 12, 
22 zu sehen sind. Deutlich zu erkennen ist, dass die sich anschlieSenden 
Vorabquetschwalzen 16, 26 einen festgelegten Abstand voneinander haben. 
Dieser Abstand wird, u. a, in AbhSngigkeit der Betriebsparameter derart 
25 gewShIt, dass sich in Hohe der Schneidvonrichtung 4 noch eIn Luftpolster 
inn^halb des Folienschlauches befindet. Aufgrund des Luftpolsters haben die 
Telle des Folienschlauchs 1, die nach dem Schlitzen die Folienbahnen 7, 17 
bilden, einen etwas grSISeren Abstand voneinander als beim Durchlaufen der 
Abquetschvorrichtung. Die Abquetschwalzen 13. 23 verhindern, dass die Luft 
30 durch die Abquetschvorrichtung 3 entweichen kann. Auf diese Weise kann der 
Foiienschlauch seltlich geschlitzt werden, ohne dass Gefahr besteht, auch sehr 
dunne Oder klebrige Folienbahnen 7, 17 durch Kontakt mit den Messern 8 zu 
beschadigen. 
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Die in den Figuren dargestellten Vorrichtungen offenbaren eine besonders 
vorteilhafte Art, den Foliensclilauch 1 vor Erreichen der Abquetschvorriclitung 3 
zu schneiden. Es ist jedoch auch m6glich, den Folienschlauch vor der 
Abquetschvorriclitung 3 zu schneiden, ohne eine Vorabquetschvorrichtung 6 
5 vorzusehen. 

Figur 3 zeigt noch einmal die in Figur 2 dargestellte Vorriclitung, wobei nocli 
einmal eine Reversiervonriditung 100 mit dargestellt ist. Nachdem die 
Folienbahnen 1, 17 die Abquetschvorriclitung 3 durchlaufen haben, laufen sie 
zusammen an der FQhrungswaIze 101, der ersten Umlenl<walze 102, der ersten 

10 Luftwendestange 103, der zweiten Umlenkwaize 104 und der zweiten 
Luftwendestange 105 vorbei. SchlieBlicli erreichen die Folienbahnen 7. 17 mit 
der Abzugswaize 106 eine ortsfeste Waize, die nicht an dem Reversierprozess 
tellnimmt. AnschlleBend werden die Folienbahnen 7, 17 nicht dargestellten 
Weiterverarbeltungs- Oder Speichervorrichtungen zugefuhrt. Der Abstand 

15 zwischen den Folienbahnen 7, 17 ab der Abquetschvorrichtung werden 
unmafistablich groB dargestellt, um zu verdeutlichen, dass es sich hier urn zwei 
Bahnen handelt. In der Regel werden zunachst Folienwickel gebildet. Hierbei 
konnen die Folienbahnen einzein oder gemeinsam aufgewickelt werden. 
An dieser Stelle sei noch einmal erwahnt, dass In Figur 3 lediglich der 

20 prinzlplelle Aufbau einer beispielhaften sehr welt fortgeschrittenen 
Reversiervonichtung dargestellt wurde, wobel die Halteaing der sklzzierten 
FolienfCihrungselemente 101 bis 105 sowie der elgentllche Reversiervorgang, 
welche durch Reverslerbewegungen der Walzen und Stangen 103 bis 105 um 
eine vertlkale Achse zustande kommt, nicht dargestellt wurde. Das 

25 erfindungsgemSUe Verfahren umfasst jedoch alle Reverslerverfahren. 

DarQber hinaus ist noch einmal zu betonen, dass auch Reversiervorrichtungen 
mit abweichenden Zahlen an Umlenkwalzen 102, 104 und Wendestangen 103, 
105 bekannt sind. In diesem Zusammenhang wird noch einmal auf 
30 Druckschriften wie die DE 100 40 055, die DE 43 03 952 Oder die EP 0 873 845 
verwiesen. 



Vorteilhaft sind Insbesondere solche Reversierelnrichtungen, bel welchen 
jeweils eine Wendestange und Jewells eine Umlenkwaize ein Funktlonspaar 
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bilden. Bei solchen Funktionspaaren fOhrt die eine Umlenkwaize und die eine 
Wendestange eine Reversierbewegung aus, welche bezQglicli einer Aclise 
stattfindet, die orttiogonal zur Drelibewegung der Umlenlwalze um ilire 
Hauptsymmetrieachse veriSuft. In alter Regel 1st diese Achse vertil<al und damit 
5 in Hauptferden-ichtung der Folie ausgerichtet. Es sind Reversiervorriclitungen 
mit einem, zwei Oder gar drei Funktionspaaren bekannt. Das Wort 
Funktionspaar und seine Bedeutung fur die beschriebenen 
Reversiervorriciitungen wird in der Anmeldung DE 100 40 055 beschrieben. 
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Verfahren zur Bereltstellung von Folienbahnen 



PatentansprUche 

1. Verfahren zur Bereitstellung von Folienbahnen (7,17), welches fol- 
gende Verfahrensmei1<male umfasst: 

- Extrudieren eines Folienschlauches (1) 

- Flachlegen und Abquetschen des Folienschlauches 

- Reversieren des Folienschlauches 

- Schneiden des extrudierten Folienschlauchs (1) 
dadurch gekennzeichnet, 

- dass der Folienschlauch in Forderrichtung des Folienschlau- 
ches (z) geschnltten wird, bevor die Abquetschung (3) erfolgt 
und 

- dass die entstandene zumindest eine Folienbahn (1) lediglich 
eine Reversiervorrichtung (100) durchlauft, bevor sie einer orts- 
festen WeitervenA/ertungs- Oder Speichervorrichtung zugefuhrt 
wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 
dadurch gekennzeichnet, dass 

sich Teile der Flachen der zumindest einen Folienbahn (7. 17) beim 
Reversieren berCihren. 



3. Verfahren nach Anspruch 2 

dadurch gekennzeichnet, dass 
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es sich bei den Flachen, welche sich berQhren, um Bestandteile der 
Schlauchfolienbahn (7. 17) handelt. welche InnenflSchen des Fo- 
lienschlauchs (1) gebildet haben. 

4. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspruche 
dadurch gekennzeichnet, dass 

Folienbahnen (7. 17) mit zumindest einer klebrigen FlSche berelt- 
gestellt werden, indem ein Folienschlauch (1) mit zumindest einer 
klebrigen Umfangsflache verarbeitet wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 3 und 4 
dadurch gekennzeichnet, 

- dass ein Folienschlauch (1 ) verarbeitet wird, der Ober eine kleb- 
rige AulSenflSche verfOgt und 

- dass sich beim Reversieren lediglich die Flachen des geschnit- 
tenen Folienschlauchs (1) berQhren, welche zuvor die Innenfia- 
chen des Follenschlauchs (1) gebildet haben. 

6. Vorrichtung zur Bereitstellung von Folienbahnen (7,17), welche fol- 
gende Merkmale umfasst: 

- ein Mittel zum Extmdieren eines Folienschlauches (1) 

- eine Flachlege- (2) und eine Abquetschvorrichtung (3) fur den Fo- 
lienschlauch (1) 

- ein Mittel (100) zum Reversieren des Folienschlauches (1) 

- zumindest eine Schneidvorrichtung (4) zum Langsschneiden des 
extrudierten Folienschlauchs (1) 

dadurch gekennzeichnet, 

- dass die zumindest eine Schneidvorrichtung (4) zum Langs- 
schneiden des extmdierten Folienschlauchs (1) in FSrderrich- 
tung des Folienschlauches (z) vor der Abquetschvorrichtung (3) 
vorgesehen ist und 

- dass lediglich eine Reversiervorrichtung (100) vorgesehen ist, 
welche von der entstandenen zumindest einen Folienbahn (7, 
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17) durchlaufen wird. bevor sie (7, 17) einer ortsfesten Weiter- 
verwertungs- oder Speichervorrichtung zugefQhrt>A/ird. 

7. Vorrichtung nach dem vorstehenden Anspruch 
gekennzeichnet durch 

eine Reversiervorrichtung (100), bei der die Foirenbahnen (7, 17) an 
zumindest einer reversierenden Luftwendestange (103, 105) und 
zumindest einer reversierenden Umlenicwaize (102, 104) vorbei- 
. fOhrbarsind, 

8. Vorrichtung nach dem vorstehenden Anspruch, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Reversiervonichtung (100) zumindest ein Funktionspaar, 
gebiidet aus einer Luftwendestange (103,105) und einer Umlenl<- 
walze (102,104), umfasst, wobei die Luftwendestange (103,105) 
und die Umlenkwaize (102,104) urn eine Achse eine Reversierbe- 
wegung ausfQhren, die orthogonal zu der Drehrichtung der Um- 
lenkwaize verlauft. 
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